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前  言
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请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由中国电子元件行业协会磁性材料与器件分会归口。

本标准主要起草单位：横店集团东磁股份有限公司，北矿磁材科技有限公司，东阳富仕特磁业有限

公司，自贡市江阳磁材有限公司，湖南航天磁电有限责任公司。

本标准主要起草人：杨武国、刘荣明、张方远、袁昱、陈晓宇、黄小琴、何震宇、张爱国、朱东梅。
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烧结永磁铁氧体材料

1 范围

本标准规定了烧结永磁铁氧体材料（以下简称材料）的命名方法、性能要求、试验方法和验收规则

以及标志、包装、运输和储存的要求。

本标准适用于湿压烧结永磁铁氧体材料和干压烧结永磁铁氧体材料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3217 永磁（硬磁）材料 磁性试验方法

GB/T 5048-1999 防潮包装

GB/T 6388-1986 运输包装收发货标志

GB/T 9637-2001 电工术语 磁性材料与元件

SJ/T 10411 永磁铁氧体材料物理分析方法

SJ/T 10540 永磁铁氧体成品、半成品化学分析方法

3 术语和定义

GB/T 9637-2001 界定的术语和定义适用于本文件。

4 命名方法

材料的命名方法按照以下要求执行：

Y xx xx X

材料等级代号或特殊工艺条件代码：D 表示干压，无代码表示温压。

示例：Y3934D 表示材料剩余磁感应强度 3900 Gs，内禀矫顽力 3400 Oe 的干压永磁铁氧体材料。

5 要求

5.1 磁性能

材料等级代号或特殊工艺条件代码

材料 CGS 单位制内禀矫顽力标称值的 1%

材料 CGS 单位制剩余磁感应强度标称值的 1%

烧结永磁铁氧体材料



T/CECA XXX—201X

4

表 1 和表 2 分别给出了湿压烧结永磁铁氧体材料和干压烧结永磁铁氧体材料典型牌号的主要磁性

能。烧结永磁铁氧体材料的磁性能应符合表 1、表 2要求。

表 1 湿压烧结永磁铁氧体材料主要磁性能

牌号

剩余磁感应强度

Br

矫顽力

Hcb

内禀矫顽力

Hcj

磁能积

(BH)m

试样密度

ρ

(mT) (Gs) (kA/m) (Oe) (kA/m) (Oe) (kJ/m
3
) (MGOe) g/cm

3

Y3620 350～370 3500～3700 136～160 1700～2000 144～168 1800～2100 23.2～26.4 2.9～3.3 4.80～5.00

Y3921 380～400 3800～4000 144～170 1800～2120 152～176 1900～2200 25.6～28.8 3.2～3.6 4.80～5.00

Y4025 390～410 3900～4100 176～200 2200～2500 184～208 2300～2600 28.0～31.2 3.5～3.9 4.80～5.00

Y4032 390～410 3900～4100 232～260 2900～3250 240～264 3000～3300 28.0～31.2 3.5～3.9 4.80～5.00

Y3840 370～390 3700～3900 256～280 3200～3500 304～336 3800～4200 25.6～28.8 3.2～3.6 4.70～4.90

Y3845 370～390 3700～3900 256～280 3200～3500 344～376 4300～4700 25.6～28.8 3.2～3.6 4.70～4.90

Y3850 370～390 3700～3900 264～290 3300～3600 384～416 4800～5200 25.6～28.8 3.2～3.6 4.70～4.90

Y4036 390～410 3900～4100 256～280 3200～3500 272～296 3400～3700 28.8～32.0 3.6～4.0 4.80～5.00

Y4040 390～410 3900～4100 272～300 3400～3750 304～336 3800～4200 28.8～32.0 3.6～4.0 4.85～5.05

Y4045 390～410 3900～4100 280～308 3500～3850 344～376 4300～4700 28.8～32.0 3.6～4.0 4.85～5.05

Y4129 400～420 4000～4200 208～232 2600～2900 216～240 2700～3000 29.6～32.8 3.7～4.1 4.90～5.10

Y4135 400～420 4000～4200 244～272 3050～3400 264～288 3300～3600 29.6～32.8 3.7～4.1 4.90～5.10

Y4229 410～430 4100～4300 208～232 2600～2900 216～240 2700～3000 30.4～33.6 3.8～4.2 4.90～5.10

Y4240 410～430 4100～4300 288～312 3600～3900 304～336 3800～4200 32.0～35.6 4.0～4.4 4.90～5.10

Y4350 420～440 4200～4400 296～320 3700～4000 384～416 4800～5200 33.6～36.8 4.2～4.6 4.90～5.10

Y4433 430～450 4300～4500 240～264 3000～3300 248～272 3100～3400 33.6～36.8 4.2～4.6 4.90～5.10

Y4545 440～460 4400～4600 312～336 3900～4200 344～376 4300～4700 36.8～40.0 4.6～5.0 4.90～5.10

Y4550 440～460 4400～4600 312～336 3900～4200 384～416 4800～5200 36.8～40.0 4.6～5.0 4.95～5.15

Y4636 450～470 4500～4700 246～262 3200～3500 272～296 3400～3700 36.8～40.0 4.6～5.0 4.95～5.15

Y4654 450～470 4500～4700 328～360 4100～4500 416～448 5200～5600 40.0～43.2 5.0～5.4 4.95～5.15

Y4748 460～480 4600～4800 328～360 4100～4500 368～400 4600～5000 41.6～44.8 5.2～5.6 4.95～5.15

表 2 干压烧结永磁铁氧体材料主要磁性能

牌号

剩余磁感应强度

Br

矫顽力

Hcb

内禀矫顽力

Hcj

磁能积

（BH)m

试样密度

ρ

(mT) (Gs) (kA/m) (Oe) (kA/m) (Oe) (kJ/m
3
) (MGOe) g/cm

3

Y3537D 345～365 3450～3650 244～268 3050～3350 284～308 3550～3850 22.4～25.6 2.8～3.2 4.60～4.80

Y3630D 350～370 3500～3700 212～236 2650～2950 228～252 2850～3150 22.4～25.6 2.8～3.2 4.60～4.80

Y3729D 360～380 3600～3800 216～240 2700～3000 224～248 2800～3100 23.2～26.4 2.9～3.3 4.60～4.80

Y3733D 365～385 3650～3850 236～260 2950～3250 252～276 3150～3450 22.4～25.6 2.8～3.2 4.60～4.80

Y3735D 365～385 3650～3850 244～268 3050～3350 268～292 3350～3650 23.2～26.4 2.9～3.3 4.70～4.90

Y3749D 365～385 3650～3850 244～268 3050～3350 380～412 4750～5150 23.2～26.4 2.9～3.3 4.70～4.90

Y3930D 380～400 3800～4000 216～240 2700～3000 228～252 2850～3150 25.6～28.8 3.2～3.6 4.80～5.00
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表2 干压烧结永磁铁氧体材料主要磁性能（续）

牌号

剩余磁感应强度

Br

矫顽力

Hcb

内禀矫顽力

Hcj

磁能积

（BH)m

试样密度

ρ

(mT) (Gs) (kA/m) (Oe) (kA/m) (Oe) (kJ/m
3
) (MGOe) g/cm

3

Y3940D 380～400 3800～4000 268～292 3350～3650 304～336 3800～4200 26.4～29.6 3.3～3.7 4.80～5.00

Y4033D 395～415 3950～4150 244～268 3050～3350 252～276 3150～3450 28.0～31.2 3.5～3.9 4.80～5.00

Y4040D 390～410 3900～4100 264～296 3300～3700 304～336 3800～4200 28.8～32.0 3.6～4.0 4.80～5.00

Y4133D 400～420 4000～4200 244～268 3050～3350 252～276 3150～3450 30.4～33.6 3.8～4.2 4.80～5.00

5.2 化学成分

烧结永磁铁氧体材料的主要化学成分可以用 MO·nFe2O3来描述(其中 M 为 Ba、 Sr 或者 Ca)，比例 n

可以从 4.5 到 6.5 变化。部分高性能永磁铁氧体材料主要化学成分可以用化学式 M1-xLaxFe2n-yCoyO19来描

述，(其中 M为 Ba、Sr 或者 Ca，x代表 La 对 M 元素的取代量，y 代表 Co 对 Fe 元素的取代量，0≤x≤0.5，

0≤y≤0.4)。

5.3 试样密度

试样密度指料粉按照相应磁体工艺条件制造的实心圆饼样品所测得的表观密度，本标准给出的密度

值可为后续设计提供参考，这些密度值可用于质量或体积的计算，湿压烧结永磁铁氧体材料和干压烧结

永磁铁氧体材料典型牌号的密度值见表1和表2。

6 试验方法

6.1 磁性能

湿压烧结永磁铁氧体材料和干压烧结永磁铁氧体材料的主要磁性能的试验方法按照GB/T 3217的规

定。

6.2 化学成分

湿压烧结永磁铁氧体材料和干压烧结永磁铁氧体材料的化学成分的试验方法按照SJ/T 10540规定。

6.3 试样密度

湿压烧结永磁铁氧体材料和干压烧结永磁铁氧体材料的试样密度试验方法按照SJ/T 10411的规定。

7 验收规则

7.1 检验分类

7.1.1 材料的检验分逐批检验和周期检验两种。

7.2 逐批检验

7.2.1 检验批由相同批次原材料、相同工艺在十天内生产的材料组成，一个检验批应不大于 100 吨。
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7.2.2 逐批检验的检验项目、试验样品数和允许不合格数见表 3。

表 3 逐批检查

7.2.3 试样制作：每批从生产周期的前期、中期、后期各抽取 1kg 料粉混合后，制成 7-15 个标准试样。

7.2.4 抽样方案：从制成的 7-15 个标准试样中随机抽取 5 个作为逐批检测试样。

7.2.5 判定规则：逐批检验中，若符合表 3 规定，则逐批检验合格；若不符合表 3规定，则逐批检验

不合格。此时该批材料应退回返工，返工后的材料可再次提交检验。再次提交检验的材料如不符合表 3

规定，则该批材料判不合格，并不得再次提交检验。

7.3 周期检验

7.3.1 周期检验每 6 个月进行一次，在下列情况下也应进行：

——更改主要工艺、主要原材料；

——停产半年以上恢复生产时；

——国家质量监督机构提出应进行检验。

7.3.2 周期检验的检验项目、试验样品数和允许不合格数见表 4。

表 4 周期检验

序号 试验项目 要 求 试验方法 样品数 允许不合格数

1 磁性能 5.1 6.1 13 1

2 化学成分 5.2 6.2 5 0

3 试样密度 5.3 6.3 5 0

7.3.3 试样制作：从已检验合格的批次中随机抽取 10kg 料粉，制成 100 只样品。

7.3.4 抽样方案：按表 4 要求各试验项目的样品数分别从已制成的 100只标准试样中随机抽取进行测

定。

7.3.5 判定规则：周期检验结果若符合表4规定，则周期检验合格，反之则为不合格。不合格时，允许

再抽取样品进行一次复验，若仍不合格，则试验样品所代表的材料批应进行隔离，检查原因并停止出厂

检验，将已验收而未出厂的材料退回制造部门，已出厂的材料由供需双方协商解决。同时应在生产中采

取措施，直至周期检验合格后方能恢复。

8 标志、包装、运输和储存

序号 检验项目 要 求 试验方法 样品数 允许不合格数

1 磁性能 5.1 6.1 5 0

2 试样密度 5.3 6.3 5 0
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8.1 标志

材料的外包装袋至少应标志下列内容：

a) 制造厂的名称和商标；

b) 材料的名称和牌号；

c) 材料的质量。

8.2 包装

8.2.1 材料采用双层包装。外层为聚丙烯编织袋，内层为高压聚乙烯塑料袋，并符合 GB/T 5048-1999

的规定，或按合同要求包装。

8.2.2 材料每袋的净重为(25±0.25) kg、（1000±5）kg 或按合同要求。

8.2.3 每袋料应有制造厂质量检验部门印章的合格证，合格证上应标明检验日期和检验人员代号或按

照供货合同执行。

8.3 运输

8.3.1 材料在运输过程中不得受潮，应遮盖雨布，不得混入杂质；并符合 GB/T 6388-1986 规定。

8.3.2 装有材料的包装袋在运输装卸中不得有机械损伤。装卸时不得直接挂钩、高抛、高摔，落地距

离不得高于 50cm。

8.3.3 必要时，可对包装袋进行模拟装卸试验，试验时将包装袋按规定质量（25kg）装上细沙之类的

粉物，并置于 60cm～100cm 的平台上而后掀下地面，此时包装袋不应有破裂的现象。

8.4 储存

8.4.1 材料应储存在周围空气无酸性、碱性或其他有害物质的库房中。

8.4.2 储存的库房内保持干燥和通风，尽量避免露天存放，露天存放时必须具备防雨措施。


